
ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 1    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพมิพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 

 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :  MC-01, MC-02 และ MC-03  

 

เอกสารการแขงขันทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต 

(Mechatronis and Robotics Competition Skills) 
 

งานประชุมวิชาการองคการนักวชิาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

สาขาวิชาเมคคาทรอนกิสและหุนยนต 

(ระดับประกาศนียบัตรวชิาชีพ : ปวส.) 

 

 

 
 
 

ประเภท : การเขยีนโปรแกรมควบคุมระบบอัตโนมัต ิ(FA Control Panel) 

เทคนิคญ่ีปุน  

 
 เอกสารตรวจสอบรายการอุปกรณ การประกอบเครื่องจักร และประเมินผล 

      หมายเหตุ : ฉบับอนุมัติใชสำหรับการแขงขันระดับภาค  ---  ฉบับวันที่ 10 มถุินายน 2567 – 

 
 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนที่ได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาที่ใช (นาที) 
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การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

กติกาการแขงขัน 

วัตถุประสงคการแขงขัน 

- เพื่อพัฒนาและสงเสรมิการเรียนรูเชิงปฏิบัติการในสาขาเมคคาทรอนิกสและหุนยนตใหกับนักศึกษา 

- เพื่อวางมาตรฐานการแขงขันทักษะสาขาเมคคาทรอนิกสและหุนยนต 

- เพื่อสรางความรวมมือในการถายทอดเทคโนโลยีและความรูระหวางภาคเอกชนและสถานศึกษา 

 

คุณสมบัติของทีมผูแขงขัน 

- เปนนกัศึกษาระดับ ปวส. ในสาขาวิชาเมคคาทรอนิกส ในระบบปกติหรือทวิภาคี 

- ใน 1 ทีม ประกอบดวยนักศึกษาตัวจริง 2 คน + สำรอง 1 คน และ อาจารยผูควบคุมทีม 1 ทาน (การเปล่ียนตัวสำรองสามารถกระทำได

จากสาเหตทุี่ผูแขงขันตัวจริงประสบอบุัตเิหตุหรือปวยซึ่งเปนเหตุใหไมสามารถเขาแขงขันไดเทานั้น) 

- การแขงขันระดับภาค ตองผานการแขงขันและไดรับรางวัลชนะเลิศระดับจังหวัด 

- การแขงขันระดับชาติ ตองผานการแขงขันและไดรับรางวลัชนะเลศิ รางวัลรองชนะเลิศอันดับ 1 และ รางวัลรองชนะเลศิอันดับ 2 ในระดับ

ภาค 

 

เกณฑการตัดสิน 

- คะแนนในการแขงขันภาคปฏิบตัิ 90 คะแนน 

- คะแนนกิจนิสัย  10 คะแนน (พิจารณาจากการจัดเตรียมเครื่องมือ อปุกรณและการแตงกาย) 

- การตัดสินจะพิจารณาจากคะแนนรวม 

- กรณีที่ผูเขาแขงขันมีคะแนนรวมเทากัน จะพจิารณาจากเวลาที่สงงาน โดยใหผูที่ใชเวลานอยกวาเปนผูชนะ 

- หามนำไฟลโปรแกรม PLC และ ไฟลโปรแกรมหุนยนตเดิมที่มีอยูมาใชในแขงขัน หากตรวจพบจะตัดสิทธ์ิในการแขงขันทันท ี

- เมื่อทีมที่แขงขันปฏบิัตงิานเสร็จเรียบรอยตามโจทยที่กำหนด ใหยกมือเพื่อใหคณะกรรมการเขามาบันทึกเวลา จากนั้นออกมารอนอกหอง

เพื่อรอการตรวจหลังจากหมดเวลาการแขงขันหรือทุกทีมปฏิบัติงานเสร็จเรียบรอย 

- คณะกรรมการทรงไวซ่ึงสิทธิในการขยายเวลาการแขงขัน ในกรณีที่ไมมีทีมใดปฏบิัติงานเสร็จในเวลาที่กำหนด 

- คณะกรรมการจะประกาศผลการแขงขันโดยเปดเผยและแสดงใหสาธารณะชนไดทราบ 

- ผลการตดัสินของคณะกรรมการถือเปนที่ส้ินสุด 

 

การแตงกาย 

- ใหแตงกายดวยชุดนักศึกษาหรือชุดแตงกายที่คณะกรรมการแจกจายใหเทานั้น (หากไมปฏิบัติตามหัก 5 คะแนนตอคน) 

- ผูเขาแขงขนัตองสวมรองเทาเซฟต้ีในขณะแขงขันเพื่อปองกันสิ่งของตกใสเทา (หากไมสวมหัก 5 คะแนนตอคน) 

- ผูเขาแขงขนัตองสวมแวนตาปองกันอนัตรายในระหวางการแขงขัน อนุญาตใหสวมแวนสายตาแทนได (หากไมสวมหัก 5 คะแนนตอคน) 

- ผูเขาแขงขนัตองสวมถุงมือปองกัน ในระหวางการแขงขัน เพื่อความปลอดภัย (หากไมสวมหัก 5 คะแนนตอคน) 
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เวลาท่ีกำหนด : เวลาที่ใช (นาที) 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 
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การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

กำหนดการแขงขัน 

กำหนดการแขงขัน 

การดำเนินการจัดการแขงขนัภาคปฏิบัติการ แบงออกเปน 2 วัน คะแนนรวม 100 คะแนน มีรายละเอยีดดังตอไปนี ้
 

- วันที ่1 : วันแขงขันวันที่ 1 (คะแนนรวม 50 คะแนน)  

แขงขันทักษะในการออกแบบโปรแกรมควบคุมสำหรับชุดเมคคาทรอนิกสและหุนยนต (MC-01,MC-02,MC-03) ใชเวลาแขงขัน 3 ช่ัวโมง 

- วันที่ 2 : วันแขงขันวันที่ 2 (คะแนนรวม 50 คะแนน) 

แขงขันประกอบเคร่ืองจักรชุดเมคคาทรอนิกส (MC-02) ใชเวลาแขงขัน 3 ช่ัวโมง (40 คะแนน จิตนิสัย 10 คะแนน) 

 

รายละเอียดการดำเนินงาน 

รายละเอยีดการดำเนินการวันท่ี 1(วันเตรยีมการ) 

08:00 น. – 13.00 น. : ทีมบริษัทผูใหการสนับสุนนเดินทางไปสถานที่จัดแขงขัน 

13:00 น. – 15:00 น. : ทีมบริษัทผูใหการสนับสุนนติดต้ังอปุกรณที่ใชในการแขงขัน 

15:00 น. – 16:00 น. : ตรวจรายการเครื่องมือ อุปกรณและวัสดุสิ้นเปลือง  

รายละเอยีดการดำเนินการวันท่ี 2 (วันแขงขันวันที่ 1) 

08:00 น. – 08:30 น. : ฝายจัดการแขงขันรับลงทะเบียน (ขออนุญาตใหผูเขาแขงขันไมไดเขารวมพิธเีปด เน่ืองจากเวลาในการแขงขันมีจำกัด) 

08:30 น. – 09:00 น. : ตรวจเช็คเคร่ืองจักรและอธิบายโจทย 

09:00 น. – 12:00 น. : เริ่มแขงขันขอสอบชุดที่ 2 การเขียนโปรแกรมควบคุมชุดเมคคาทรอนิกสและหุนยนต (MC-01,MC-02,MC-03) 

12:00 น. – 12:30 น. : พักรบัประทานอาหารกลางวัน 

12:30 น. – 15:00 น. : คณะกรรมการตรวจประเมนิเพ่ือใหคะแนนขอสอบชุดที่ 2 

15:00 น. – 17:00 น. : รื้อถอดชุดเมคคาทรอนิกส (MC-02) 

หมายเหตุ : หากตองมีการปรับหรือขยายเวลา ใหขึ้นอยูกับการพิจารณาและมติของคณะกรรมการ 

 

รายละเอยีดการดำเนินการวันท่ี 3 (วันแขงขันวันที่ 2) 

08:00 น. – 08:30 น. : ฝายจัดการแขงขันรับลงทะเบียน  

08:30 น. – 09:00 น. : อธิบายโจทยการแขงขัน 

09:00 น. – 12:00 น. : เริ่มแขงขันขอสอบชุดที่ 1 การประกอบชุดเมคคาทรอนิกส (MC-02) 

12:00 น. – 12:30 น. : พักรบัประทานอาหารกลางวัน 

12:30 น. – 15:00 น. : คณะกรรมการตรวจประเมนิเพ่ือใหคะแนนขอสอบชุดที่ 1 

15.00 น. – 16.00 น. : คณะกรรมการรวบรวมคะแนนและประกาศผล 

*หมายเหตุ : หากตองมกีารปรับหรือขยายเวลา ใหขึ้นอยูกับการพิจารณาและมติของคณะกรรมการ 

 

รายละเอยีดการดำเนินการวันท่ี 4 (วันเดินทางกลับ) 

08:00 น. – 12.00 น. : ทีมบริษัทผูใหการสนับสุนนเก็บอุปกรณและเดินทางกลบั 
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การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 
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โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง รายการตรวจสอบการเตรยีมรายการเครื่องมือชางและอุปกรณ :  สำหรับรายการตรวจสอบดานลางนี้ จะใชเปนเกณฑประเมินผลการแขงขัน โดย

ผูเขาแขงขันจะตองจัดเตรียมเคร่ืองมอืชางทีผ่านมาตรฐาน หรือมคุีณลักษณะทีถู่กตอง และผานการตรวจสอบจากคณะกรรมการควบคุมการแขงขัน 

ลำดับ รายการเครื่องมือชางและอุปกรณ รหัสสินคา/ผลิตภณัฑ จำนวน หนวย 
ผลการตรวจ 

หมายเหตุ 
ผาน ไมผาน 

1 ชุดประแจหกเหลีย่มแบบ L  ขนาด 1.5มม. – 10มม. 2 ชุด   สำหรับงานกล 

2 ประแจปากตายขางแหวนขาง เบอร 6 มม.   1 อัน   สำหรับงานกล 

3 *ประแจปากตายขางแหวนขาง เบอร 24 มม.   1 อัน   สำหรับงานกล 

4 *ประแจปากตายขางแหวนขาง เบอร 26 มม.   1 อัน   สำหรับงานกล 

5 คมีชนิดปากชิดเรียบ (ดามส้ัน) ใชตัดเคเบิ้ลไทร 1 อัน   สำหรับงานกล 

6 คมีตัดสายลม  1 อัน   สำหรับงานกล 

7 ไขควงปากแฉก (PH) ดามยาง เบอร 01 ดามแบบใดก็ได 2 อัน   สำหรับงานกล 

8 ไขควงปากแฉก (PH) ดามยาง เบอร 02 ดามแบบใดก็ได 2 อัน   สำหรับงานกล 

9 ไขควงปากแบน ดามยาง เบอร 0 W=2.5mm ดามแบบใดก็ได 1 อัน   สำหรับงานกล 

10 ไขควงปากแบน ดามยาง เบอร 02 W=4.0mm ดามแบบใดก็ได 2 อัน   สำหรับงานกล 

11 ไขควงปากแบน ดามยาง เบอร 00  W=2.0mm ดามแบบใดก็ได 1 อัน   สำหรับงานกล 

12 ตลับเมตรที่มีสายวัดระยะไมนอยกวา 1 เมตร  2 อัน   สำหรับงานกล 

13 ดจิิตอลมัลติมิเตอร มโีหมดสัญญาณเสียง หรืออะนาล็อคมิเตอร 1 ตัว   สำหรับงานกล 

14 แผนยางรองกันล่ืน สำหรับวางอุปกรณ 
ขนาดไมนอยกวา  

40 ซม. X 100 ซม. 
1 แผน   สำหรับงานกล 

15 ปากกาเคม ี  1 ดาม   สำหรับงานกล 

16 เทปกระดาษกาวยน ขนาด 18 มิลลิเมตร ขนาดเล็ก หรือใกลเคียง 1 มวน   สำหรับงานกล 

17 กระเปาเคร่ืองมือ หรือกลองเคร่ืองมือ 
ขนาดใหญเพียงพอสำหรับ

บรรจุรายการเคร่ืองมือขางตน 
1 ใบ   สำหรับงานกล 

 18 ถุงซิปใสอเนกประสงค (ใสน็อตและ T-Nut) 
ขนาดไมนอยกวา  

10 ซม. X 10 ซม. 
15 ใบ   สำหรับงานกล 

19 ปล๊ักพวง ความยาวสาย 3 เมตร (มอก.) มเีตารับอยางนอย 4 ชอง 2 อัน   สำหรับงานกล 

20 คอมพิวเตอรสำหรับใชเขียนโปรแกรม ใหลงโปรแกรมมาใหพรอม 2 เครื่อง   สำหรับงานกล 

21 สวติซชิ่งฮับ (Switching HUB) จำนวน 5 Port หรือมากกวา 1 ตัว   
สำหรับงาน

โปรแกรม 

22 สาย LAN สำหรับใชงานดานโปรแกรม ความยาวไมนอยกวา 1 เมตร 5 เสน   
สำหรับงาน

โปรแกรม 

23 ตูควบคุมพรอมติดต้ัง PLC Mitsubishi FX5U  
ตูตองมรีายละเอียดโดยอางอิง

ตามเอกสาร มคส.67-1 
1 ชุด   

สำหรับงาน

โปรแกรม 

24 แวนตาเซฟต้ี อุปกรณความปลอดภัย 1 อัน/ตอคน   สำหรับงานกล 

25 รองเทาเซฟต้ี อุปกรณความปลอดภัย 1 คู/ตอคน   สำหรับงานกล 

26 ถุงมือเซฟตี ้ อุปกรณความปลอดภัย 1 คู/ตอคน   สำหรับงานกล 

 *รายการที่ 3-4 อนุโลมใหใชประแจเล่ือนได       

 * ไมอนุญาตใหใชไขควงชุดทุกกรณี       

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนที่ได 
: 
เวลาที่กำหนด : เวลาที่ใช (นาที) 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 5    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพมิพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 

 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03 
 

หัวขอเรื่อง รายการตรวจสอบการจัดเตรียมวัสดุฝกสิ้นเปลือง :  สำหรับรายการตรวจสอบดานลางนี้ จะใชเปนเกณฑประเมินผลการแขงขัน โดยผูเขาแขงขัน

จะตองจัดเตรียมวัสดุฝกส้ินเปลืองทีผ่านมาตรฐาน หรือมีคุณลักษณะที่ถูกตอง และผานการตรวจสอบจากคณะกรรมการควบคุมการแขงขัน 

ลำดับ รายการวัสดุฝกสิ้นเปลือง รหัสสินคา/ผลิตภณัฑ จำนวน หนวย 
ผลการตรวจ 

หมายเหตุ 
ผาน ไมผาน 

1 สายลมขนาด 4 มม.   15 เมตร   สำหรับงานกล 

2 เคเบิ้ลไทรสขีาวสำหรับการรัดสายไฟ  ความยาวประมาณ 10 ซม. 100 เสน   สำหรับงานกล 

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนที่ได 
10: 
เวลาที่กำหนด : เวลาที่ใช (นาที) 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 6    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพมิพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 
 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง ขอสอบชุดที ่1 :  ประกอบเครื่องจกัรกลอัตโนมัติ  (MC-02) ตามเงื่อนไขที่กำหนด  

คำสั่ง : ใหประกอบเคร่ืองจกัรกลอัตโนมติั (MC-02) ภายใตเง่ือนไขและขอกำหนดตามแบบที่คณะกรรมการจัดเตรียมให (เวลาแขงขนั 3 ชั่วโมง คะแนนเต็ม 40 คะแนน ) 

 

 
 
 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนที่ได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาที่ใช (นาที) 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 7    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพมิพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 

 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง ขอสอบชุดที ่1 :  ประกอบเครื่องจกัรกลอัตโนมัติ  (MC-02) ตามเงื่อนไขที่กำหนด  

ขอกำหนดในการประกอบเคร่ืองจักรกลอัตโนมัต ิ(MC-02) 

1. ประกอบโมดลูอุปกรณตามโจทยที่กำหนด หากตางจากโจทยที่กำหนดใหถือวาไมผานในขอนั้น 

2. ระยะติดตั้งอุปกรณผดิพลาดไดไมเกิน 1 มม. หากเกนิกวานี้ใหถือวาไมผานในหัวขอนั้น 

3. ในการติดยึดอุปกรณกับอลูมิเนยีมโปรไฟล หาก Nut ตัวใดไมขวางทำมุม 90 องศากับรองอลูมิเนียมโปรไฟล ใหถือวาไมผานในหัวขอนั้น 

4. ตองไมมีการรั่วซึมที่ตัวอุปกรณ ขอตอ และ สายลม หากตรวจพบตัดจุดละ 1 คะแนน 

5. สายลมตองไมมีการหักงอของสาย หากตรวจพบตัดจุดละ 1 คะแนน 

6. รัดสายลมดวยเคเบิลไทรใหเรียบรอยโดยมีระยะหางระหวางกันประมาณ 4-6 ซม. โดยเริ่มวดัจากจดุตอทอลมที่ฟตต้ิงชุดวาลว จะตองมจีุดรัดสาย

ลมไมนอยกวา 25-35 จุด (รวมจุดที่แปนรัดสาย) หากขาดหรือเกนิระยะจากที่กำหนดตัดจุดละ 0.5 คะแนน  

7. รัดสายไฟดวยเคเบลิไทรใหเรียบรอยโดยมีระยะหางระหวางกันประมาณ 4-6 ซม. (สายเซนเซอร 5 จุด) หากตรวจพบตดัจุดละ 0.5 คะแนน 

8. รัดสายลมและสายไฟดวยเคเบลิไทรที่แปนรัดสายจุดละ 2 เสน ใหเรียบรอยตามโจทยกำหนด หากไมรดัใหเรียบรอยตัดจดุละ 0.5 คะแนน 

9. ตัดหางของสายเคเบิลไทรใหเรยีบรอย ไมมีคม หากตรวจพบตัดจดุละ 0.5 คะแนน 

10. ไมรดัสายลมรวมกบัสายไฟ หากตรวจพบตัดจุดละ 1 คะแนน 

11. หามเดินสายลมในรางสายไฟ (Wire Duct) หากตรวจพบตัดจุดละ 1 คะแนน 

12. การเขาสายท่ีเทอรมนิอลตองหงายหางปลาหากพบวาคว่ำจะถกูตัดจุดละ 0.5 คะแนน 

13. Label บนสายไฟหันไปในทิศทางเดียวกัน หากไมหันไปในทิศทางเดยีวกัน ตัดจุดละ 0.5 คะแนน 

14. ในระหวางปฎิบัติงาน หามทำเคร่ืองมือหรืออุปกรณใดๆ หลนลงพื้น หากพบจะถูกตดัคะแนนคร้ังละ 0.5 คะแนน 

15. หามจายไฟใหกับเคร่ืองจักรกลอัตโนมติักอนไดรับอนุญาตจากคณะกรรมการ หากพบจะถูกตดัคะแนนครั้งละ 1 คะแนน 

16. ใหตรวจสอบการเดินสายวงจรใหถกูตอง หากพบวาเดินสายวงจรผิดและเกิดความเสียหายกับอุปกรณในชุดฝก จะถูกตัดคะแนนจุดละ 2 

คะแนน 

17. ในกรณีท่ีเดินสายไมถูกตองคณะกรรมการจะหกัคะแนนตามที่ระบุไวในตารางใหคะแนน และจะใหผูเขาแขงขันแกไขใหถูกตองกอนจะทำการ

แขงขันในหัวขอถัดไป 

18. ในกรณีที่อุปกรณเสียหายจะไมมีการเปลี่ยนอุปกรณใหและตองใชอุปกรณชุดนั้นไปตลอดการแขงขัน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนที่ได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาที่ใช (นาที) 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 8    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพมิพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 

 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง ขอสอบชุดที ่1 :  ประกอบเครื่องจกัรกลอัตโนมัติ  (MC-02) ตามเงื่อนไขที่กำหนด  

ขั้นตอนการประกอบเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ (MC-02) 

1. ประกอบชุดบริการลม (Service Unit) ตามแบบดานลาง 

1 ชุดบริการลม (A) 

 

 

A01-Regulator and Filter 1  

A02-Lubricator 1  

A03-3/2 Manual Valve 1  

A04-Spacer 2  

A05-Part สำหรับยึดชุดบริการลม 1  

น็อตหัวจม M5x10 มม. 2  

แหวนรอง M5 2  

T-Nut M5 2  

 

 

 
 

 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนท่ีได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาที่ใช (นาที) 

1 2 

3 4 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 9    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพมิพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 

 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง ขอสอบชุดที ่1 :  ประกอบเครื่องจกัรกลอัตโนมัติ  (MC-02) ตามเงื่อนไขที่กำหนด  

ขั้นตอนการประกอบเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ (MC-02) 

2. ประกอบชุดโมดูลวาลวตามแบบดานลาง 

2 โมดูลวาลว (B) 

 

B01-วาลว 5/2 ฐานลมรวม 1  

B02-Part สำหรับยึดชุดวาลว 1  

น็อตหัวจม M4x20 มม. 4  

น็อตหัวจม M5x12 มม. 2  

T-Nut M5 2  

แหวนรอง M5 2  

 

 
 

 

 
 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนท่ีได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาท่ีใช (นาท)ี 

1 

2 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 10    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพิมพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 
 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง ขอสอบชุดที ่1 :  ประกอบเครื่องจกัรกลอัตโนมัติ  (MC-02) ตามเงื่อนไขที่กำหนด  

ขั้นตอนการประกอบเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ (MC-02) 

3. ประกอบชุดโมดูลสายพานลำเลียงตามแบบดานลาง 

3 โมดูลสายพานลำเลียง (C) 

 

 

C01-โมดลูสายพานพรอมโรเลอร 1  

C02-Part ตัว L สำหรับยึดโมดูลสายพาน 4  

C03-Part ตัว L สำหรับยึดที่ก้ันชิน้งาน 2  

C04-Part ก้ันชิ้นงานที่ปลายสายพาน 2  

น็อตหัวจม M6x12 มม. 8  

น็อตหัวจม M4x6 มม. 4  

น็อตหัวจม M4x10 มม. 4  

T-Nut M6 8  

แหวนรอง M4 8  

 

 
 

                     
 

 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนที่ได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาที่ใช (นาที) 

1 

2 

ซาย ขวา 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 11    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพิมพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 

 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง ขอสอบชุดที ่1 :  ประกอบเครื่องจกัรกลอัตโนมัติ  (MC-02) ตามเงื่อนไขที่กำหนด  

ขั้นตอนการประกอบเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ (MC-02) 

4. ประกอบชุดโมดูลมอเตอรตามแบบดานลาง 

4 โมดูลมอเตอร (D) 

 

 

D01-ดีซีมอเตอรพรอมชุดเกียร 1  

D02-คัปปล้ิง 8x8x25 มม. 1  

D03-Part สำหรับยึดมอเตอร 1  

D04-อลมูิเนียมโปรไฟล 30x60x100 มม. 1  

D05-Part สำหรับยึดฐานมอเตอร 4  

น็อตหัวแฉก M4x60 มม. 4  

Nut หกเหล่ียม M4 4  

แหวนรอง M4 4  

น็อตหัวจมกลม M8x15 มม. 2  

น็อตหัวจม M6x12 มม. 8  

T-Nut M6 8  

 

 

 

 

                

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนท่ีได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาที่ใช (นาที) 

1 

2 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 12    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพิมพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 

 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง ขอสอบชุดที ่1 :  ประกอบเครื่องจกัรกลอัตโนมัติ  (MC-02) ตามเงื่อนไขที่กำหนด  

ขั้นตอนการประกอบเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ (MC-02) 

5. ประกอบชุดโมดูลแม็กกาซีนจายชิ้นงานตามแบบดานลาง 

5 โมดูลแม็กกาซีนจายช้ินงาน (E) 

 

 

E01-กระบอกสูบ CDM2B20-70Z 1  

E02-Part แทงดันชิ้นงาน 1  

E03-Part ฐานแม็กกาซีน 1  

E04-Part ตัว L ยึดกระบอกสบู 1  

E05-Part ตัว L ยึดชุดจายช้ินงาน 4  

น็อตหกเหล่ียม M20 ยึดกระบอกสูบ 1  

หรีดสวิตช 2  

เข็มขัดรดัหรดีสวิตช 2  

อลมูเินียมโปรไฟล 30x30x300 มม. 1  

น็อตหัวแฉก M3x15 มม. 2  

น็อตหัวจม M5x10 มม. 2  

น็อตหัวจม M5x15 มม. 2  

น็อตหัวจม M6x12 มม. 8  

T-Nut M5 4  

T-Nut M6 8  

 

 
 
 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนท่ีได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาที่ใช (นาที) 

1 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 13    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพิมพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 

 

 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง ขอสอบชุดที ่1 :  ประกอบเครื่องจกัรกลอัตโนมัติ  (MC-02) ตามเงื่อนไขที่กำหนด  

ขั้นตอนการประกอบเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ (MC-02) 

 

 
 

 
 

 

 
 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนท่ีได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาที่ใช (นาที) 

2 

4 

3 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 14    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพิมพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 
 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง ขอสอบชุดที ่1 :  ประกอบเครื่องจกัรกลอัตโนมัติ  (MC-02) ตามเงื่อนไขที่กำหนด  

ขั้นตอนการประกอบเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ (MC-02) 

6. ประกอบโมดูลกระบอกสูบดันชิ้นงาน 2 ชุด ตามแบบดานลาง 

6 โมดูลกระบอกสูบดันชิ้นงาน (F) 

 

 

F01-กระบอกสูบ CDM2B20-50Z 2  

F02-Part ยึดกระบอกสบูดันชิ้นงาน 2  

F03-Part หัวดันชิ้นงาน 2  

น็อตหกเหล่ียม M20 ยึดกระบอกสูบ 2  

หรีดสวิตช 4  

เข็มขัดรดัหรดีสวิตช 4  

น็อตหัวแฉก M3x15 มม. 4  

น็อตหัวจม M5x10 มม. 4  

T-Nut M5 4  

 

 
 

 

 
 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนท่ีได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาที่ใช (นาที) 

1 

2 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 15    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพิมพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 

 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง ขอสอบชุดที ่1 :  ประกอบเครื่องจกัรกลอัตโนมัติ  (MC-02) ตามเงื่อนไขที่กำหนด  

ขั้นตอนการประกอบเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ (MC-02) 
 

7. ประกอบโมดูลเซนเซอร 3 ชุด ตามแบบดานลาง 

7 โมดูลเซนเซอร (G) 

 

 

G01-โฟโตเซนเซอร 1  

G02-อินดักทีฟเซนเซอร 1  

G03-คาปาซิทีฟเซนเซอร 1  

G04-Part ยึดเซนเซอรแบบส้ัน 2   

G05-Part ยึดเซนเซอรแบบยาว 1  

น็อตหัวจม M5x10 มม. 6  

T-Nut M5 6  

แหวนรอง M5 6  

 

 
 

 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนท่ีได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาที่ใช (นาที) 

1 

2 

โฟโตเซนเซอร 

*ใหใสแหวนรอง M5 ดวย 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 16    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพิมพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 

 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง ขอสอบชุดที ่1 :  ประกอบเครื่องจกัรกลอัตโนมัติ  (MC-02) ตามเงื่อนไขที่กำหนด  

ขั้นตอนการประกอบเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ (MC-02) 
 

 

 

 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนท่ีได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาที่ใช (นาที) 

3 

4 

คาปาซิทีฟเซนเซอร 

*ใหใสแหวนรอง M5 ดวย 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 17    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพิมพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 

 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง ขอสอบชุดที ่1 :  ประกอบเครื่องจกัรกลอัตโนมัติ  (MC-02) ตามเงื่อนไขที่กำหนด  

ขั้นตอนการประกอบเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ (MC-02) 
 

 

 
 

 

 

 

 

 
 

 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนท่ีได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาท่ีใช (นาท)ี 

5 

6 

อินดักทีฟเซนเซอร 

*ใหใสแหวนรอง M5 ดวย 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 18    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพิมพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 

 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง ขอสอบชุดที ่1 :  ประกอบเครื่องจกัรกลอัตโนมัติ  (MC-02) ตามเงื่อนไขที่กำหนด  

ขั้นตอนการประกอบเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ (MC-02) 

8. ประกอบโมดูลรีโมท I/O และ Power Supply ตามแบบดานลาง 

8 โมดลูรีโมท I/O และ Power 

Supply (H) 

 

H01- รีโมท I/O 1  

H02-Power Supply 24V/5A 1  

ราง Din Rail ขนาด 265 มม. 1  

Stopper 2  

น็อตหัวจม M5x8 มม. 2  

แหวนรอง M5 2  

T-Nut M5 2  

 

 
 

 
 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนท่ีได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาที่ใช (นาที) 

1 

2 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 19    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพิมพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 

 

 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง ขอสอบชุดที ่1 :  ประกอบเครื่องจกัรกลอัตโนมัติ  (MC-02) ตามเงื่อนไขที่กำหนด  

ขั้นตอนการประกอบเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ (MC-02) 

9. ประกอบโมดูลเทอรมินอล ตามแบบดานลาง 

9 โมดลูเทอรมินอล (I) 

 

I01-เบรกเกอรขนาด 10 A 1  

I02-Terminal 2 ชั้น 1  

ราง Din Rail ขนาด 170 มม. 1  

Stopper 3  

น็อตหัวจม M5x8 มม. 2  

T-Nut M5 2  

แหวนรอง M5 2  

 
 

 

 
 

 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนท่ีได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาที่ใช (นาที) 

1 

2 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 20    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพิมพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 

 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง ขอสอบชุดที ่1 :  ประกอบเครื่องจกัรกลอัตโนมัติ  (MC-02) ตามเงื่อนไขที่กำหนด  

ขั้นตอนการประกอบเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ (MC-02) 

10. ประกอบโมดูลรีเลย ตามแบบดานลาง 

10 โมดูลรีเลย (J) 

 

 

J01-รีเลย MY2 พรอมซ็อกเก็ตรเีลย MY2 2  

J02-แอมปลิไฟเออร Fiber Optic 1  

ราง Din Rail ขนาด 90 มม. 1  

Stopper 2  

น็อตหัวจม M5x8 มม. 2  

T-Nut M5 2  

แหวนรอง M5 2  

 

 
 

 

 
 

 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนท่ีได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาท่ีใช (นาท)ี 

1 

2 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 21    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพิมพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 

 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง ขอสอบชุดที ่1 :  ประกอบเครื่องจกัรกลอัตโนมัติ  (MC-02) ตามเงื่อนไขที่กำหนด  

ขั้นตอนการประกอบเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ (MC-02) 

11. เตรียมแผงอลูมิเนียมโปรไฟลขนาด ตามแบบดานลาง 

 

11 แผงอลูมิเนยีมโปรไฟล (K) 

 

แผงสำหรับประกอบขนาด 460x750 มม. 1  

 

 

 
 

 

 

 

 

 
 

 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนท่ีได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาท่ีใช (นาท)ี 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 22    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพิมพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 

 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง ขอสอบชุดที ่1 :  ประกอบเครื่องจกัรกลอัตโนมัติ  (MC-02) ตามเงื่อนไขที่กำหนด  

ขั้นตอนการประกอบเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ (MC-02) 

12. ติดต้ังแปนยึดสายลมและสายไฟ 16 จุด ตามแบบดานลาง 

 

12 แปนยึดสายลมและสายไฟ (L) 

 

แปนยึดสาย 16  

น็อตหัวจม M5x8 มม. 16  

T-Nut M5 16  

 

 

 
 

 

 

 

Front 

 
 

 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนที่ได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาที่ใช (นาที) 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 23    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพิมพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 

 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง ขอสอบชุดที ่1 :  ประกอบเครื่องจกัรกลอัตโนมัติ  (MC-02) ตามเงื่อนไขที่กำหนด  

ขั้นตอนการประกอบเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ (MC-02) 

13. ติดต้ังโมดูลสายพานลำเลยีง ตามแบบดานลาง 

 
 

 
 

 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนท่ีได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาที่ใช (นาที) 

1 

2 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 24    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพิมพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 

 

 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง ขอสอบชุดที ่1 :  ประกอบเครื่องจกัรกลอัตโนมัติ  (MC-02) ตามเงื่อนไขที่กำหนด  

ขั้นตอนการประกอบเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ (MC-02) 

 

 
 

 
 
 

 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนท่ีได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาท่ีใช (นาท)ี 

4 

3 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 25    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพิมพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 

 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง ขอสอบชุดที ่1 :  ประกอบเครื่องจกัรกลอัตโนมัติ  (MC-02) ตามเงื่อนไขที่กำหนด  

ขั้นตอนการประกอบเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ (MC-02) 

14. ติดต้ังรางเก็บสายไฟ (Wire Duct) ตามแบบดานลาง 

13 ชุดราง Wire Duct (N) 

 

ราง Wire Duct ขนาด 60x30x150 มม. 3  

ราง Wire Duct ขนาด 60x30x540 มม. 1  

น็อตหัวจม M5x10 มม. 9  

T-Nut M5 9  

แหวนรอง M5 9  

 

 
 

 
 

 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนท่ีได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาที่ใช (นาที) 

1 

2 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 26    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพิมพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 

 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง ขอสอบชุดที ่1 :  ประกอบเครื่องจกัรกลอัตโนมัติ  (MC-02) ตามเงื่อนไขที่กำหนด  

ขั้นตอนการประกอบเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ (MC-02) 

15. ติดต้ังโมดูลแม็กกาซีนจายชิ้นงาน ตามแบบดานลาง 

 

 
 

 
 

 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนท่ีได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาที่ใช (นาที) 

1 

2 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 27    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพิมพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 

 

 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง ขอสอบชุดที ่1 :  ประกอบเครื่องจกัรกลอัตโนมัติ  (MC-02) ตามเงื่อนไขที่กำหนด  

ขั้นตอนการประกอบเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ (MC-02) 

16. ติดต้ังโมดลูกระบอกสูบดันชิ้นงาน 2 ชดุ ตามแบบดานลาง 

 

 
 

 
 

 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนท่ีได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาที่ใช (นาที) 

1 

2 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 28    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพิมพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 

 

 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง ขอสอบชุดที ่1 :  ประกอบเครื่องจกัรกลอัตโนมัติ  (MC-02) ตามเงื่อนไขที่กำหนด  

ขั้นตอนการประกอบเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ (MC-02) 

17. ติดต้ังเซนเซอรทั้ง 3 ชดุ (อนิดักทีฟเซนเซอร, คาปาซีทีฟเซนเซอร, โฟโตเซนเซอร) ตามแบบดานลาง 

 

 
 

 
 
 

 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนท่ีได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาที่ใช (นาที) 

1 

2 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 29    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพิมพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 

 

 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง ขอสอบชุดที ่1 :  ประกอบเครื่องจกัรกลอัตโนมัติ  (MC-02) ตามเงื่อนไขที่กำหนด  

ขั้นตอนการประกอบเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ (MC-02) 

18. ติดต้ังโมดูลรีโมท I/O และ Power Supply, โมดูลเทอรมินอล, โมดูลรีเลย ตามแบบดานลาง  

 

 
 

 
 

 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนท่ีได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาที่ใช (นาที) 

1 

2 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 30    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพิมพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 

 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง ขอสอบชุดที ่1 :  ประกอบเครื่องจกัรกลอัตโนมัติ  (MC-02) ตามเงื่อนไขที่กำหนด  

ขั้นตอนการประกอบเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ (MC-02) 

19. ติดต้ังโมดูลชุดบริการลมและโมดูลวาลว ตามแบบดานลาง 

 
 

 
 

 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนท่ีได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาที่ใช (นาที) 

1 

2 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 31    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพิมพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 
 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง ขอสอบชุดที ่1 :  ประกอบเครื่องจกัรกลอัตโนมัติ  (MC-02) ตามเงื่อนไขที่กำหนด  

ขั้นตอนการประกอบเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ (MC-02) 

20. ติดต้ังโมดูลรางรับชิ้นงาน 2 ชดุ  ใหอยูในแนวก่ึงกลางกระบอกสูบดนัชิ้นงาน ตามแบบดานลาง 

 

14 โมดูลรางรับช้ินงาน (M) 

 

รางรับชิ้นงาน 2  

น็อตหัวจม M5x10 มม. 4  

T-Nut M5 4  

แหวนรอง M5 4  

 

 

 

 
 

 

 

 

 
 

 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนที่ได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาที่ใช (นาที) 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 32    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพิมพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 

 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง ขอสอบชุดที ่1 :  ประกอบเครื่องจกัรกลอัตโนมัติ  (MC-02) ตามเงื่อนไขที่กำหนด  

ขั้นตอนการประกอบเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ (MC-02) 

21. ติดต้ังโมดูลกราวดบาร ตามแบบดานลาง 

 

15 ชุดกราวดบาร (P) 

 

กราวดบาร 1  

น็อตหัวจม M5x10 มม. 2  

T-Nut M5 2  

 

 

 
 

 

 

 

 

 
 

 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนท่ีได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาที่ใช (นาที) 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 33    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพิมพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 

 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง ขอสอบชุดที ่1 :  ประกอบเครื่องจกัรกลอัตโนมัติ  (MC-02) ตามเงื่อนไขที่กำหนด  

ขั้นตอนการประกอบเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ (MC-02) 

22. ติดต้ังชุดมอืจับ 2 ชดุ ตามแบบดานลาง 

 

16 ชุดมือจับ (O) 

 

มือจับพลาสติก 2  

น็อตหัวจม M6x10 มม. 4  

T-Nut M6 4  

 

 

 
 

 

 

 

 

 
 

 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนท่ีได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาท่ีใช (นาท)ี 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 34    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพิมพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 

 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง ขอสอบชุดที ่1 :  ประกอบเครื่องจกัรกลอัตโนมัติ  (MC-02) ตามเงื่อนไขที่กำหนด  

ขั้นตอนการประกอบเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ (MC-02) 

23. ศึกษาวงจรลมดังแบบดานลาง 

 

 

 
 

 

 

 

 
 

 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนที่ได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาที่ใช (นาที) 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 35    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพิมพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 

 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง ขอสอบชุดที ่1 :  ประกอบเครื่องจกัรกลอัตโนมัติ  (MC-02) ตามเงื่อนไขที่กำหนด  

ขั้นตอนการประกอบเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ (MC-02) 

24. ใหตอสายลมดังวงจรในขอกอนหนา และอางอิงจากรูปดานลาง 

 

 

 
 

 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนท่ีได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาที่ใช (นาที) 



ลิขสิทธิ์ AD & เจแฟค 2567 -   ฉบับวันที่ 10 มิถุนายน 2567 -  ใชสำหรับการแขงขันทักษะวิชาชีพ งานประชุมวิชาการองคการนักวิชาชีพในอนาคตแหงประเทศไทย ปการศึกษา 2567 

หนาที่ 36    ---- อนุญาตใหเผยแพร ทำสำเนา จัดพิมพ เพื่อใชในการฝกซอม เตรียมความพรอมเพื่อเขาแขงขันไดเทานั้น 

 

การแขงขนัทกัษะวิชาชีพ (อวท.) 2567 

ทักษะเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ระดับ ปวส. 

ประเภท : การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอตัโนมัติ (FA Control Panel)    

โดยใชชุดฝกปฏิบัติการรุน :   MC-01, MC-02 และ MC-03  

หัวขอเรื่อง ขอสอบชุดที ่1 :  ประกอบเครื่องจกัรกลอัตโนมัติ  (MC-02) ตามเงื่อนไขที่กำหนด  

ขั้นตอนการประกอบเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ (MC-02) 

25. เดินวงจรระบบไฟฟาโดยอางอิงตามแบบวงจรไฟฟาที่คณะกรรมการจดัเตรียมให (ใหตอสายไฟเบอรออปติกเขากับแอม

พลิไฟเออรดวย) เมื่อ Wiring วงจรไฟฟาเรียบรอยแลว หามจายไฟใหกับชุด MC-02 โดยเด็ดขาด แตสามารถใชมัลติ

มิเตอรวัดการ Wiring วงจรกอนได แลวคอยแจงกรรมการเพ่ือสงงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

โจทยปด 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

Supported By  

ลงช่ือผูเขาแขงขัน : 

 

 

 

 .…..….…/…….…..../………….. 

ลงช่ือผูกรรมการ / ผูตรวจสอบ : 

 

      

 

     ...……..…/………...../……….…..  

คะแนนเต็ม : คะแนนท่ีได 
 
เวลาท่ีกำหนด : เวลาที่ใช (นาที) 


