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ทักษะการเขียนโปรแกรมควบคุมด้วยโปรแกรมเมเบิลคอนโทรล(PLC) 

ระดับ อศจ.อุบลราชธานี ประจำปีการศึกษา 2567 
วันที่ 3 - 4 ธันวาคม 2567 

ณ แผนกวิชาช่างไฟฟ้ากำลัง จังหวัดอุบลราชธานี 
 

 ข้อสอบ 
คำสั่ง 

         ให้ออกแบบวงจรการควบคุมบอร์ดทอสอบฝีมือแรงงาน โดยใช้ PLC ในวงจรควบคุม แสดงผลการ
ทำงานของบอร์ดทอสอบ ดังนี้ 
 

 

 
                                        
 
เงื่อนไขการควบคุม 

1. ในสภาวะเริ่มต้นเอาต์พุตทุกตัวไม่ทำงาน 
2. กดสวิตช์ [SS1] ON ระบบ หลอดไฟ PL3 จะอยู่ในสถานะ ON  
3. เขียนคอมเม้นของ INPUT และ OUTPUT ทั้งหมดท่ีใช้งานตามตารางทีก่ำหนด(ใช้ช่อง Symbol) 
4. ค่าหมุด LS2 มีค่า 1 LS3 มีค่า 2 LS4 มีค่า 4 และ LS5 มีค่า 8 

Manual Mode 
1. กดสวิตช์ [SS0] อยู่ที ่ Manual และกำหนดค่าหมุด โดยแสดงข้อความของโหมดที่โปรแกรม 

SCADA 
2. วางวัตถุที่ [LS1] 
3. กดปุ่ม [PB2](ต้องกดค้าง) สายพานจะเคลื่อนไปทางซ้าย กดปุ่ม [PB3] ](ต้องกดค้าง) สายพาน

จะเคลื่อนไปทางขวา เมื่อไม่กดปุ่มสายพานจะไม่เคลื่อนที่ 
4. เมื่อวัตถุอยู่ในตำแหน่ง [LS2] แล้ว DPL1 และ DPL2 จะแสดงค่าตามหมุดท่ีกำหนดไว้ 
5. เมื่อวัตถุอยู่ในตำแหน่ง [LS1] แล้ว DPL1 และ DPL2 จะแสดงค่า 0 
6. สามารถทำงานวนรอบได้ 
7. โปรแกรม SCADA แสดงค่าหมุดตาม DPL1 และ DPL2 และ จำนวนรอบทั้งหมดของการทำงาน 
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Auto Mode 

1. กดสวิตช์ [SS0] อยู่ที่ Auto และ PL2 อยู่ในสถานะ ON โปรแกรม SCADA รีเซตค่าจำนวน
รอบเป็น 0 โดยแสดงข้อความของโหมดที่โปรแกรม SCADA  

2. กำหนดค่าหมุดและวางวัตถุที่ [LS1] 
3. กดปุ่ม [PB1] สายพานจะเคลื่อนไปทางซ้าย(ไม่กดปุ่ม[PB1] ค้าง) หลอดไฟ PL1  อยู่ใน

สถานะ ON และ PL2 อยู่ในสถานะ OFF  
4. เมื่อวัตถุอยู่ในตำแหน่ง [LS2] แล้ว DPL1 และ DPL2 จะแสดงค่าตามหมุดท่ีกำหนดไว้ 
5. วัตถุหยุดนิ่ง 3 วินาที จากนั้นสายพานจะพาวัตถุเคลื่อนไปทางขวา  โดยแสดงค่าเวลาที่ 

โปรแกรม SCADA แสดงเลขจำนวนเต็ม 1 หลัก (แสดงชื ่อที ่ โปรแกรม SCADA ว่า 
STOPTIME) 

6. เมื่อวัตถุอยู่ในตำแหน่ง [LS1] จะนับเป็น 1 รอบ  
7. การทำงานจะทำงานตามค่าหมุดที่ปักไว้  
8. DPL1 และ DPL2 จะแสดงค่าตามหมุดลดลงทุกครั้งตามจำนวนรอบที่ทำงานไป 
9. เมื่อทำงานครบตามจำนวนที่รอบที่ค่าหมุดกำหนด DPL1 และ DPL2 จะแสดงค่า 0 PL1  

อยู่ในสถานะ OFF และ PL2 อยู่ในสถานะ ON  กระพริบ 200 mS  
10. โปรแกรม SCADA แสดงค่าหมุดตาม DPL1 และ DPL2 โดยค่าจำนวนหมุดจะเพิ่มแต่ละ

รอบแสดงผลรวมจนจบการทำงานจนกว่าจะกด กดสวิตช์ [SS0] เพื่อเปลี่ยนโหมดหรือกด 
[PB1] เริ่มการทำงานใหม่ จำนวนรอบถึงจะรีเซตเป็น 0  และ จำนวนรอบทั้งหมดโดยเพิ่มขึ้น
ที่ละ 1 รอบ และค้างจำนวนรอบการทำงานสูงสุดไว้จนกว่าจะกด กดสวิตช์ [SS0] เพ่ือ
เปลี่ยนโหมดหรือกด [PB1] เริ่มการทำงานใหม่ จำนวนรอบถึงจะรีเซตเป็น 0  

11. สามารถทำงานวนรอบได้ 
 

Emergency Mode 
1. กดปุ่ม [PB5] เครื่องจะทำการหยุดฉุกเฉิน ระบบจะหยุดทำงานแล้วหลอด PL4 จะอยู่ในสถานะ 

ON โดยแสดงข้อความของโหมดที่โปรแกรม SCADA 
2. กดปุ่ม [PB4] เพ่ือยกเลิกการหยุดฉุกเฉิน หลอด PL4 จะอยู่ในสถานะ OFF แล้วระบบการทำงาน

จะกลับมาทำงานต่อจากเดิม  
หมายเหตุ 

1. ในโปรมแกรม SCADA ตัวอักษรและขนาดอักษรไม่กำหนด แต่ต้องเห็นชัดเจน อ่านง่าย 
2. สามารถรีเซ็ตโปรแกรมและลองทำงานใหม่ได้ 1 ครั้ง 
3. ไม่จำกัดยี่ห้อของ PLC 
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4. กำหนดเวลาทำการแข่งขัน 2 ชั่วโมง 
 
ตาราง INPUT - OUTPUT 

         ให้ทำการเดินสายไฟเพื่อเชื่อมต่อระบบการทำงานระหว่าง PLC และ ชุดทดลอง โดยที่สายไฟและ
เชื่อมต่อตามตำแหน่งของ  Input และ Output ที่กำหนด 
 

 
 
 
 
 
 


