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บอร์ดทดสอบมาตรฐานฝีมือแรงงาน PLC

• ประเทศญี่ปุ่นใช้ค าว่า 試験用盤 ภาษาอังกฤษใช้ Test board
ในการทดสอบ 電気機器組立て（シーケンス制御作業）
ภาษาอังกฤษใช้ National Trade Skill Test: Electric equipment assembly (Sequence control)

• ประเทศไทยใช้ค าว่า “บอร์ดทดสอบ”
ในการทดสอบ “มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ สาขาอาชีพช่างไฟฟ้า อิเล็กทรอนิกส์และคอมพิวเตอร์ สาขาช่างควบคุมด้วยระบบโปรแกรมเมเบิ้ลลอจิกคอนโทรลเลอร์”
ภาษาอังกฤษใช้ National Skill Standard Test: Electric, Electronic, and Computer Technology Sector, Programmable Logic Controller

• ไทยใช้บอร์ดทดสอบที่มีข้อก าหนดแบบที่ใช้ในญี่ปุ่นโดยแตกต่างเฉพาะแหล่งจ่ายไฟฟ้าให้บอร์ดทดสอบเป็นแรงดัน 220 โวลต์ 
อาจใช้บอร์ดทดสอบของญี่ปุ่นมาปรับวงจรแหล่งจ่ายไฟฟ้าหรือต่อผ่านหม้อแปลงแรงดันไฟฟ้าได้

• ศูนย์ทดสอบมาตรฐานฝีมือแรงงานอาจใช้บอร์ดทดสอบที่แตกต่างจากที่ก าหนด โดยต้องแจ้งผูท้ดสอบเรื่องจุดแตกต่างที่จะพบ เช่น ช่ืออุปกรณ์แตกต่าง, สวิตช์ PB5 จากปุ่มกด
ดับ/ปล่อยติด เป็นกดดับค้าง/หมุนติด หรือมีสวิตช์เลือกให้ต่อกับ PLC ที่ I/O ใช้แหล่งจ่ายไฟฟ้าขั้วบวก-ลบ ต่างจากข้อก าหนดทางไฟฟ้าที่ใช้ในประเทศญี่ปุ่น

• ภาพหน้าถัดไปแสดงข้อก าหนดของบอร์ดทดสอบที่ใช้ในประเทศไทย
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บอร์ดทดสอบมาตรฐานฝีมือแรงงาน PLC และชิ้นงาน (Pallet)

วงจรในบอร์ดทดสอบ วงจรด้าน PLC
ต่อแบบ Sink

วงจรในบอร์ดทดสอบ
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ส่วนประกอบของบอรด์ทดสอบมาตรฐานฝีมือแรงงาน PLC

Limit switch เมื่อ
ชิ้นงานอยู่ขวาสุด

Limit switch เมื่อ
ชิ้นงานอยู่ซ้ายสุด

หลอดไฟและสวิตช์สั่งงาน

ชิ้นงาน (Pallet)

รีเลย์ควบคุมสายพาน

ขั้วต่อสายกับ PLCสวิตช์ไฟ 24 V 
ของบอร์ดทดสอบ
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ตัวอย่างบอร์ดทดสอบที่ผลิตใช้ในประเทศญี่ปุ่น

สวิตช์ PB1 ถึง PB4 แบบกดติด/ปล่อยดับ

สวิตช์ PB5 แบบกดดับ/ปล่อยติด

• บอร์ดทดสอบรุ่น FA-T-P01 ผลิตโดย Mitsubishi Electric Engineering Co., Ltd. 
• ศูนย์ทดสอบมาตรฐานฝีมือแรงงาน บริษัท มิตซูบิชิ อีเล็คทริค แฟคทอรี่ ออโตเมชั่น 

(ประเทศไทย) จ ากัด ใช้บอร์ดทดสอบรุ่นนี้ในการทดสอบ โดยน ามาปรับให้ใช้ได้กับ
แหล่งจ่ายไฟฟ้า 220 โวลต์
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ตัวอย่างบอร์ดทดสอบที่ผลิตใช้ในประเทศไทย และใช้ในการแข่งขันนี้

ปกตเิลื่อนสวิตช์ไว้ด้านล่างให้ต่อเหมือนญี่ปุ่น

สวิตช์ PB5 แบบ
กดดับค้าง/หมุนติด

เลื่อนไปด้านบนเพื่อต่อ PLC
แบบ Source

ใช้ชื่อ CR1, CR2 แทน RY1, RY2
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I/O Layout ในการทดสอบ

• โจทย์บอกเลข Bit position ของ PLC I/O 
เฉพาะที่ให้ต่อสายเป็นเลขฐาน 10 ไมบ่อก 
I/O จริง ต้องหาหมายเลข I/O ตามรุ่นและ
ต าแหน่งติดต้ังของ PLC ที่ใช้เอง

• บอกเลขขั้ว TB และชื่อ Input signal name, 
Output signal name

• ต่อสายเฉพาะ Bit position ที่มีเลขทุกจุด 
(แม้ไม่ใช้ในโปรแกรม) ไม่ต่อสายที่ไม่มีเลข

เขียนไว้ดูเองในการต่อสาย 
การท าโปรแกรม และยื่นให้
กรรมการใช้ตรวจให้คะแนน 
PLC FX5 ใช้ X, Y เลขฐาน 8

ไม่ต่อสาย
ที่ไม่มีเลข
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งานเดินสาย

ผู้เข้าแข่งขันเตรียมมาเอง

PLC 1 ตัว I/O ไม่น้อยกว่า 
16 อินพุต 14 เอาต์พุต

ไขควงแฉก Phillips เบอร์ 2 
(PH2) และไขควงส าหรับด้าน 
PLC ถ้าไม่ใช้ไขควงเดียวกัน

• บอร์ดทดสอบมาตรฐานฝีมือแรงงาน PLC

• สายต่อกับ PLC ที่ใช้หางปลาแฉก

อุปกรณ์ที่ผู้จัดแข่งขันเตรียมให้

ดูการเตรียมสายหรือขั้วต่อมาเองในข้อ 3.1 และ 3.2
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PLC แบบที่ผูเ้ข้าแข่งขันต้องเตรียมสายมาเอง

ถ้า PLC ที่เตรียมมาต่อหางปลาแฉกไม่ได้ ผู้เข้าแข่งขันต้องเตรียมสายมาเอง
• สายยาวไม่น้อยกว่า 70 ซม. 40 เส้น
• มีหางปลาแบบต่อ PLC และหางปลาแฉกต่อบอร์ดทดสอบ (สกรู M3) ห้ามใช้สายไม่มีหางปลา
• ใส่ Mark tube ทั้ง 2 ด้านของสายแตล่ะเสน้เป็น

• 1 ถึง 16 (รวม 16 เส้น)
• 20 ถึง 33 (รวม 14 เส้น)
• + 5 เส้น
• – 5 เส้น

บอร์ดทดสอบ

21

Mark tube 
เลขเดียวกัน

Mark tube 
เลขเดียวกัน

สายยาว ≥ 70 ซม.

ไมต่่อสายบอร์ดทดสอบ
โดยตรงกับ PLC ที่ใช้
Spring clamp terminal
(ไม่ต้องไขสกรู) ต้อง
เตรียมขั้วต่อแบบไขสกรู
ตามข้อ 3.2

PLC ที่ใช้ European type terminal
ต้องใช้หางปลา Cord end

(ข้อต่อย้ าปลายสายหุ้มฉนวน,
cord end sleeve, ferrule, 

bootlace ferrule) Spring clamp terminal

ไขควงแบน
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PLC แบบที่ผูเ้ข้าแข่งขันต้องเตรียมขั้วต่อสายแบบไขสกรมูาเอง

ถ้า PLC ที่เตรียมมา • ใช้ขั้วต่อสาย Spring clamp terminal (ไม่ต้องไขสกรูด้าน PLC)
• หรือใช้ปลั๊กเสียบ (ไมต่้องไขสกรูด้าน PLC)
• หรือไขสกรูโดยตรง PLC ที่ติดในชุดทดลองไม่ได้
ต้องมชุีดข้ัวต่อสายแบบไขสกรูมาใช้ต่อสายกับบอร์ดทดสอบ

ใช้ปลั๊กเสียบ

ชุดขั้วต่อสาย
แบบไขสกรู
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คะแนนการปฏิบัติงานตลอดการแข่งขัน (5 ส) และคะแนนการปฏิบัติงานเดินสาย

คะแนนงานเดินสาย: หัวข้อที่ตรวจเพื่อตัดคะแนน (เต็ม 12 คะแนน) คะแนนที่ตัด

1 ยึดส่วนต่อเดินสายไม่ดี (เช่น หลวม เป็นต้น) 1

2 เดินสายไม่เป็นระเบียบ
• การเรียงสายไฟไม่เรียบร้อย
• สายไฟ Power คร่อมสายไฟสัญญาณ
• ไม่หัน Mark tube ไปทิศทางเดียวกัน (กรณีจ าเป็นต้องหันไม่ตรงกัน

ให้แจ้งกรรมการก่อน)
• หมายเลข Mark tube ไม่ตรงหมายเลข Terminal ของบอร์ดทดสอบ 

(กรณีจ าเป็นต้องต่อไม่ตรงให้แจ้งกรรมการก่อน)

1

3 เดินสายไฟพาดผ่านด้านหน้า PLC หรือบอร์ดทดสอบ 1

4 เดินสายไม่ตรงตาม I/O Layout ทั้งเกินหรือขาด ตัดจุดละ 1 คะแนน 12

5 ต่อมากกว่า 2 สายที่ Terminal เดียวกัน
หรือต่อ 2 สายที่ Terminal เดียวกันโดยไม่หันหลังหางปลาหากัน

1

6 ถ้ามีสายไฟที่ไม่ได้ต่ออยู่รวมกับสายที่ต่อแล้วไม่ท าฉนวนให้สายไฟที่ไม่ได้ต่อ 1

หมายเหตุ: ตัดคะแนนรวมทั้งหมดไม่เกิน 12 คะแนน

คะแนน 5 ส : หัวข้อที่ตรวจเพื่อตัดคะแนน (เต็ม 4 คะแนน) คะแนนที่ตัด

1 การหยิบจับใช้งาน สายไฟ วัสดุ อุปกรณ์ เครื่องมือต่าง ๆ
อย่างไม่เหมาะสม (เช่น ท าตก ทิ้งไว้บนพื้น เป็นต้น)

1

2 เสียบแหล่งจ่ายไฟไว้ในขณะปฏิบัติงานที่ต้องระมัดระวัง
เรื่องความปลอดภัย เช่น การเดินสาย

1

3 ท าความเสียหายแก่เครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ต่าง ๆ โดย
ความประมาทเลินเลอ่

1

4 จัดระเบียบในช่วงสิ้นสุดการปฏิบัติงานไม่ดีอย่างเห็นได้ชัด
ปล่อยให้สกรูที่บอร์ดทดสอบหรือ PLC หลวม
ไม่คืนบอร์ดทดสอบและสายไฟในสภาพเดิม

1

หมายเหตุ: กรรมการตรวจต้ังแต่เริ่มแข่งขันจนเก็บของเสร็จ
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ความปลอดภัยในงานเดินสาย

ขณะปฏิบัติงานเดินสาย • ไม่จ าเป็นต้องถอดปลั๊กบอร์ดทดสอบ แค่ตัดสวิตช์ไฟ 24 V ของบอร์ดทดสอบ (สวิตช์นี้ไม่ตัดไฟเลี้ยงปลั๊กตัวเมียที่มีให้ด้านข้าง)
• ไม่เสียบปลั๊กไฟเลี้ยง PLC (แม้ตัดสวิตช์ไฟปลั๊กพ่วงก็ต้องถอดปลั๊ก ยกเว้นปลั๊กพ่วงที่ตัดทั้ง 2 สายด้วยเซอร์กิตเบรกเกอร์)

สวิตช์ไฟ 24 V
ของบอร์ดทดสอบ
ไม่ตัดไฟที่ปลั๊ก

บอร์ดทดสอบ
มีปลั๊กตัวเมียให้



©Mitsubishi Electric Corporation

3.5

14

เทคนิคการเดินสาย (ตัวอย่าง FX5U กับบอร์ดทดสอบรุ่นที่ใช้แข่ง)

• ถ้าต่อสายที่ขั้วด้านบนก่อนจะต่อด้านล่างยาก ต้องต่อด้านล่างก่อน
• ดูขั้ว PLC และบอร์ดทดสอบว่าอะไรอยูด่้านล่างแลว้ท าเครื่องหมายในตาราง
• ดูขั้ว Common ของ PLC และ + - ของบอร์ดทดสอบว่าจะต่ออย่างไร

จะต้องต่อ S/S กับ +, COM0 COM1 COM2 COM3 กับ –
ห้ามต่อขั้ว 24V ของ PLC กับบอร์ดทดสอบ

-

-

-

-

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

+

+

+

+

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33 ขั้วด้านบน

บอร์ดทดสอบ

ตัวอย่าง PLC รุ่น FX5U ที่ต่อแบบ Sink

ขั้วด้านล่าง

ขั้วด้านบน

ขั้วด้านบน
ขั้วด้านล่าง

ขั้วด้านล่าง
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เทคนิคการเดินสาย

• ใช้ปากกาเน้นข้อความที่ขั้วด้านล่าง
• ใช้สายที่ Mark tube ตรงกับ Terminal no.

ของบอร์ดทดสอบ ไม่ต้องตรงกับ PLC
• ใช้ดินสอขีดจุดที่ต่อแล้วไว้ทีละจุด
• ต่อสายขั้วด้านล่างของบอร์ดทดสอบเรียงกันไป 

ต่อ – กับ COM0, COM1, COM2, COM3
ต่อสายอีกด้านกับ PLC ถ้าขั้วต่ออยู่ด้านล่าง 
ปล่อยปลายสายทีย่ังไมต่่อไว้

• ต่อสายขั้วด้านบนของบอร์ดทดสอบเรียงกันไป 
ต่อ + กับ S/S ต่อสายอีกด้านกับ PLC ถ้า
ขั้วต่ออยู่ด้านล่าง ปล่อยปลายสายที่ยังไม่ต่อไว้

• ต่อปลายสายที่เหลือกับขัว้ด้านบนของ PLC
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ระวังหัวข้อที่ตัดคะแนน

สายไฟ Power ต้องไม่
คร่อมสายไฟสัญญาณ

สายไฟ Power ต้องไม่
คร่อมสายไฟสัญญาณ

สายไฟไม่พาดผ่าน
ด้านหน้า PLC หรือ

บอร์ดทดสอบ

หัน Mark tube ไป
ทิศทางเดียวกัน

ให้หมายเลข Mark tube
ตรงกับ Terminal no. 

ของบอร์ดทดสอบ
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ระวังหัวข้อที่ตัดคะแนน

สกรู หางปลาสกรู
หางปลา

กรณีต่อ 1 สาย กรณีต่อ 2 สาย หันหลังหางปลาหากัน

เรียงสายไฟให้เรียบร้อย

เรียงสายไฟให้เรียบร้อย
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ระวังหัวข้อที่ตัดคะแนน

ถ้าไมแ่ยกสายที่ไม่ใช้ออก
ให้พันเทปปิดส่วนตัวน า
ของเส้นที่ไม่ใช้ทั้ง 2 ด้าน

ถ้ามีใส้ไก่พันสายไฟ
รวมกันไว้

ถ้าแยกสายที่ไม่ใช้ออกมาไว้ข้างนอก ไม่ต้องพันเทป 
ส่งงานแบบพันไส้ไกห่รือไม่พันไส้ไก่ก็ได้
แต่แข่งเสร็จต้องรวมสายพันไส้ไก่คืนให้เหมือนเดิม
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PLC Test Board Simulator

• จ าลองบอร์ดทดสอบส าหรับทดลองกับโปรแกรม PLC ด้วย HMI (Human Machine Interface) software GT SoftGOT2000 บนคอมพิวเตอร์
• มีไฟล์ให้ใช้กับ PLC Mitsubishi Electric รุ่น FX5 คือ FX5U, FX5UC, FX5UJ, FX5S
• เลือกต่อกับ Software จ าลองการท างานของโปรแกรม PLC หรือต่อกับ PLC จริงได้

• GOT2000 is a Human Machine Interface (HMI) device 
connected to a PLC to operate switches and to display 
lamps, data, and messages.

• GT SoftGOT2000 is the software that has the same functions as 
the GOT2000 and is used to display lamps, data, and messages 
on computers.

PLC ต่อ Software จ ำลอง PLC ต่อ PLC จริง

FX5 GX Simulator3 Ethernet, USB (FX5UJ, FX5S), RS-232 (รวมทั้ง USB:RS-232 และ RS-422 converter)
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การใช้ GT SoftGOT2000

จากปุ่ม Start ของ Windows เลือก 
[MELSOFT] →[GT Works3] →[GT SoftGOT2000]

• (1) Click [Start]

• (2) Click [OK]

(1)

(2)
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การใช้ GT SoftGOT2000

• (3) Click [Online]
• (4) Click [Communication Setup]

(4)

(3)

• (5) Click ในตัวเลือกของ [Connection:]
• (6) Click เลือกใช้ RS232, Ethernet หรือ GX Simulator3 และเลือกรายละเอยีดอื่นให้ถูกต้อง
• (7) Click [OK] จะใช้ Connection นี้เองทุกครั้ง ถ้าไม่เปลี่ยนไมต่้องตั้งใหม่

(5)

(7)

(6)

RS232 เลือก Type
= MELSEC iQ-F 
และ Port ให้ตรง

Ethernet เลือก
MITSUBISHI ELECTRIC
ต้องตั้ง IP address ของ
คอมพิวเตอร์เป็น Network 
address เดียวกับ PLC
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การใช้ GT SoftGOT2000

• (8) Click [Project]
• (9) Click [Open]
• (10) Click [Open a File]

(9)

(8)

(10)

• (11) Click เลือกไฟล์ที่ใช้
• (12) Click [Open] จะใช้ไฟล์นี้เองทุกครั้ง ถ้าไม่เปลี่ยนไมต่้องเลอืกใหม่

(11)

(12)
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การใช้ GT SoftGOT2000

(13)

• (13) ต่อ PLC ที่พร้อมใช้งาน หรือเปิด GX Simulator3 ที่เลือกไว้ก่อน Click [Yes]

• (14) ถ้าต่อ PLC จริง ไม่ใช่ GX Simulator3 จะมีค าเตือน GT SoftGOT2000 ต้องการ License key 
(รุ่น GT27-SGTKEY-U เสียบที่ USB port) ถ้าไม่มีจะตัดการท างานเมื่อครบ 3 ช่ัวโมง Click [Yes]

(14)

• ถ้าไม่ต่อ PLC หรือไม่เปิด GX Simulator3 จะท างานไม่ได้

• (15) เตือนเมื่อครบ 3 ชั่วโมง Click [OK] เพื่อปิด GT SoftGOT2000
สามารถเปิดใช้ใหม่ได้

(15)



©Mitsubishi Electric Corporation

4.2

24

GT SoftGOT2000 ที่ใช้ Connection เดิมและไฟลเ์ดิม

จากปุ่ม Start ของ Windows เลือก [MELSOFT] →[GT Works3] →[GT SoftGOT2000]
• (1) Click [Start]
• (2) Click [OK]
• (3) Click [Online}
• (4) Click [Monitor Start]

(1)

(2)

(4)

(3)
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การต่อ GT SoftGOT2000 กับ FX5 ผ่าน Ethernet

• ต้องตั้ง IP address ของคอมพิวเตอร์ให้อยู ่Network address เดียวกับ PLC
• ตัวอย่าง Windows 10 ยังไม่ต่อสาย Ethernet ของคอมพิวเตอรก์ับ PLC (FX5 ใช้ IP address 192.168.3.250, Subnet mask 255.255.225.0)

แสดง Port ต่อสาย Ethernet ที่มี

Network & InternetSettings

Double click

Start

Port ต่อสาย Ethernet ที่มี
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การต่อ GT SoftGOT2000 กับ FX5 ผ่าน Ethernet

Double click

FX5 ใช้ IP address 192.168.3.250
Subnet mask   255.255.255.0

ได้ Network address 192.168.3.0
ให้ใช้ IP address เริ่ม  192.168.3
โดยไม่ซ้ า และใช้ Subnet mask เดิม
ในตัวอย่างใช้ 192.168.3.100
Subnet mask 255.255.255.0



©Mitsubishi Electric Corporation

4.4

27

ตั้ง Parameter ให้ FX5 ต่อ Ethernet กับหลายอุปกรณ์ผ่าน Hub

• ถ้าไม่ตั้ง IP address FX5 จะใช้ 192.168.3.250 ถ้าใช้ FX5 หลายตัวต้องตั้งให้ไม่ซ้ ากัน และตั้ง Subnet Mask 255.255.255.0 

(1) ตั้งค่า IP Address และ
Subnet Mask ถ้าจ าเป็น

(2) External Device 
Configuration ตั้งค่าใน 

<Detailed Setting> หน้าถัดไป

• ต้องตั้ง IP address ของคอมพิวเตอร์และอุปกรณ์อื่นให้อยู่ Network address เดียวกับ PLC และ IP address ไม่ซ้ ากัน
• GX Works3 Navigation window → Parameter → FX5UCPU → Module Parameter → Ethernet Port → Basic Settings
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ตั้ง Parameter ให้ FX5 ต่อ Ethernet กับหลายอุปกรณ์ผ่าน Hub

เพิ่ม 1 รายการ ต่ออุปกรณ์เพิ่มได้ 1 ตัว
เพิ่มเกินจ านวนอุปกรณ์ที่ต่อจริงได้

(3) Drag and drop
จาก MELSOFT 

Connection Module

(4) Close with Reflecting the Setting แล้วกลับไปกด Apply ในหน้าเดิม

ถ้าไม่ตั้งจะใช้ Host Station 
ให้ FX5 ต่ออุปกรณ์อื่นได้ 1 ตัว
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ตั้ง Parameter ให้ FX5 ต่อ Ethernet กับหลายอุปกรณ์ผ่าน Hub

(5) ตั้ง Detailed Setting จบแล้ว
จะกลับมาหน้านี้ กด Apply

• ต้อง Write to PLC ด้วยการต่อแบบปกติ และ Reset PLC ก่อนต่อหลายอุปกรณ์ได้
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การใช้ GX Works3 ต่อ Ethernet กับ FX5 ผ่าน Hub

(1) (2)

(3)

(4)

(5) พิมพ์ IP address ของ PLC

(6)
≈

• Online → Current Connection Destination
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การใช้ GX Works3 ต่อ Ethernet กับ FX5 ผ่าน Hub

≈ (7)

แสดง IP address ของ PLC

ทดลอง Connection Test ได้
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การใช้ PLC Test Board Simulator

• RY: Relay
• LS: Limit Switch
• PL: Pilot Lamp, หลอดไฟ
• DSW: Digital Switch, สวิตช์ตัวเลข
• DPL: 7-segment Display
• SS: Selector Switch, สวิตช์เลือก

SS0: ON = Automatic, OFF = Manual 
• PB: Push Button, ปุ่มกด
เฉพำะ PB ใน Test Board Simulator
PB1 ถึง PB4 ด้านบน กดติดกดดับ

ด้านล่าง กดติดปล่อยดับ

PB5 ด้านบน กดดับกดติด
ด้านล่าง กดดับปล่อยติด

ขณะติด
Input ON

ขณะดับ
Input OFF

ขณะติด
Input ON

ขณะดับ
Input OFF

Relay
ON

Relay
OFF

สกรูล่างสุดชนให้ LS2 ที่ปลายสายพานด้านซ้าย ON
ชนให้ LS1 ที่ปลายสายพานด้านขวา ON

ชิ้นงาน
(Pallet) Click ดู I/O ที่ใช้

มีสกรู ชนให้ LS ที่ปลายสายพานด้านซ้าย ON

Click ถอด / ใส่สกรูที่
จะชน LS3, LS4, LS5

Click วางชิ้นงาน 
/ ยกชิ้นงานออก

Switch 
OFF

Switch 
ON

หลอดดับ

หลอดติด

ไม่มีสกรู LS ที่ปลายสายพานด้านซ้าย OFF

Limit Switch ON

Limit Switch OFF

กดติดกดดับ

กดติดปล่อยดับ

กดดับกดติด

กดดับปล่อยติด

Click +/-
เปลี่ยนเลข

เลขหลักสิบ, หลักหน่วย
สั่งจาก PLC output

กดปุ่มหรือ Click ต้องกดค้างอย่างน้อยครึ่งวินาที อาจยังใช้งานไม่ได้ถ้าปล่อยปุ่มทันทีเมื่อได้ยินเสียง Beep

ดูสายพานเคลื่อนท่ี
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I/O Layout ใน PLC Test Board Simulator กับในการทดสอบจริง

PLC Test Board Simulator
• Bit position มีเลข I/O ทั้งหมดเป็นเลขฐาน 10 และมี I/O จริงในวงเล็บ
• ไม่มีเลขขั้ว TB มีแต่ช่ือ Input signal name, Output signal name
• ท าโปรแกรมตาม I/O ได้ทันทีเพราะต่อสญัญาณไว้ครบแลว้
• เปลี่ยน I/O จากที่ให้ไว้ไม่ได้

กำรทดสอบจริง
• Bit position มีเฉพาะเลข I/O ที่ให้ต่อสายเป็นเลขฐาน 10 แต่ไม่บอก I/O จริง
• มีเลขขั้ว TB และชื่อ Input signal name, Output signal name
• ต้องหาหมายเลข I/O จริงเขียนไว้ดเูอง
• ห้ามต่อสายที่ Bit position ไม่มีเลข

x12

x14

x1

x2

x6
x7

y0

y1

y2
y3

y5

• ตัวอย่าง PLC รุ่น FX5 หมายเลข X, Y เป็นแลขฐาน 8
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การต่อ PLC จริงกับ PLC Test Board Simulator

• สวิตช์ที่เข้า PLC จริงขนานกับสวิตช์ของ Test Board Simulator
• ถึงต่อ PLC จริง ก็ใช้สวิตช์ที่ Test Board Simulator อย่างเดียวได้
• ON/OFF สวิตช์จริงได้เฉพาะที่ตรง SS0, SS1, PB1, PB2, PB3, PB4

• การท างานของสวิตช์จริงจะแสดงที่หลอดไฟ Input PLC
• ถ้ามีสวิตช์จริงต่อ Input อื่น ต้อง OFF สวิตช์นั้น

• ให้ Test Board Simulator สั่ง Input ไปที่ PLC CPU เท่านั้น
• การท างานของสวิตช์ Test Board Simulator จะไม่แสดงที่

หลอดไฟ Input PLC แตแ่สดงใน Monitor ของ GX Works3
• โปรแกรม PLC สั่ง Output จริงได้ปกติ

• Test Board Simulator อ่าน Output ที่โปรแกรมสั่งมาแสดง

FX5 X13 X12 X5 X6 X7 X10
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https://www.mitsubishielectric.co.jp/fa/
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